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Proizvodnja

dip forming Zice

Dip-forming postupak je oblik kontinuiranog livenja koji se
zasniva na prolasku Zice kroz rastopljeni bakar koji se na-
lazi u livnom loncu. Hladna zica apsorbuje toplotu iz ras-
topa i pothladuje bakar oko povrSine Zice koji kristalise i
“lepi” se na zicu. Nakon livenja Zica se toplo valja. Toplim va-
ljanjem se proizvodi Zica dimenzija 8, 12, 14, 16, 17.5mm
Sve ove dimenzije dobijene toplim valjanjem proi-
zvode se i sa sadrzajem srebra od 0.03 do 0.1 %.
Prednosti dip-forming procesa u odnosu na ostale postupke :
— Superiornija u pogledu kvaliteta i mogucnosti dalje
prerade
—  Prilikom izvlac¢enja ima mnogo manje prekida ¢ime
se umanjuje otpad u fabrikama lak Zice i kablova
— Uslovi rada na Dip-Forming liniji su znatno bolji u
odnosu na iste kod drugih postupaka
— U pogledu zagadivanja covekove sredine kod Dip-

forming postupka nema opasnosti, obzirom da je

primenjeno topljenje pomocu elektri¢ne energije.

Dip forming Zica nalazi
SvVoju primenu

U kablovskojindustriji za
dalju preradu izvlatenjem

Zaizradu profilisane Zice

Za dalju preradu
izvlacenjem za lakiranu Zicu

Za dalju preradu u ko-
taktne vodove




Karakteristike

dip forming Zice

Beskiseoni¢ni bakar
- ASTM B49 ( tab1.UNS brojC10200)
-BS6017 (C103)

Dimenzije pakovanja

Na trnu:

- Spoljni pre¢nik
namotavanja 1800mm

- Unutrasnji pre¢nik

namotavanja 900mm
Na paleti:
- Spoljni pre¢nik
namotavanja 1650 mm
- Unutrasnji pre¢nik
namotavanja 900mm

Vrednosti
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Proizvodnja okrugle i

profilisane bakarne zZice
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Profilisana i trolna

primenu

U proizvodniji transformatora
U proizvodniji elektromotora
U autoindustriji
Za dalju izolaciju:

-papirom,

-svilom,

-lakom,...

Kao nosedi trolni vod



Karakteristike

okrugle i profilisane Zice

- Meko
- Polutvrdo
- Tvrdo
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Prema zahtevu
standarda




PROIZVODNJA

SINTERMETALURSKIH
PROIZVODA

Tehnologijom metalurgije praha poluproizvodi i gotovi proi-
zvodi dobijaju se presovanjem praha (uglavhom mehanickim
presovanjem), i njegovim zagrevanjem-sinterovanjem na te-
mperaturi koja je nesto ispod temperature topljenja praha ili
smese praha.

Prednosti proizvoda dobijenih metalurgijom praha su:

- Mogucnost proizvodnje izuzetno komplikovanih delova visoke
dimenzione ta¢nosti

- Moguc¢nost dobijanja legura sa visokim i razli¢itim temperatu-
rama topljenja kao i koje se tradicionalnim metodama livenja
nemogu dobiti

- Niski troskovi proizvodnje

- Kvalitet legura dobijenih postupcima metalurgije praha je supe-
riorniji u odnosu na livenu leguru istog sastava

Asortiman sintermetalurskih proizvoda koji se proizvode u Fa-
brici bakarne Zice obuhvata:

- Sinterfrikcione suve i uljne lamele koje se koriste za menjace
snage(uljne) i za ko¢ne elemente (suve).

- Bimetalni elementi na bazi sinterovane bronze, koje se koriste
za rad u uljnim sistemima aksijalno-klipnih pumpi visokog
pritiska.

- Sinterovani elektrokontaktni elementi t.j. bakar-grafitni bloko-
vi iz kojih se konfekcioniraju ¢etkice.

- Sinterfrikcioni ko¢ni elementi koji obuhvataju elemente koji
rade u uslovima visokih radnih opterecenja : ko¢ne obloge te-
Ske mehanizacije ( Euclid,...);segmentna ko¢na lamela, ko¢nice
kranova, koc¢nice za automobilsku industriju,...

Proizvodi metalurgije
praha se koriste :

-Kod gradevinskih masina
-Kod poljoprivrednih masina
-Kod rudarskih masina

-Kod srednjih i teSkih motornih

vozila




RTB Bor Grupa

TIR Bord.o.o

Fabrika bakarne Zice
ul. Save Kovacevi€a bb

19210 Bor
tel: +38130432 522
fax:+381 30434 695

mail : tifbzm@open.telekom.rs




